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ACOS AO CARBONO E BAIXA LIGA

APLICACAD GAS CARACTERISTICAS

VALVULA

ARCO15 | Uniformidade do cordao
Arco curto
Baixa emissdo de fumos
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21.7 X 1L.B14 mm S| Externa a direita

Elevadas velocidades de soldadura
Chapa com espessura superior a 4 mm

Y | ARCO20 | Espessuras mais elevadas 21,7 X 1.814 mm $I Extema & direita
o i) Boa penetragio
< Arco curto
= i
‘(3 Y | ARCOTI2 | Grande versatilidade 21,7 X 1,814 mm Sl Externa a direita
— ks Espessuras médias
= Arco curto

ARCOTS | Mesmas caracteristicas do ARCO T12
Usado em chapa com espessura inferior a 4 mm

21,7 X 1814 mm 5! Externa a direita

1"}

==

T | ARGON | Facil inicio de arco

- Boa estabilidade de arco

Conteddo redurido de O,, N, e H,0

Soldas onde é necessario controlo radiografico

21,7 X 1814 mm Sl Externa & diraita

TIG

| HELAR 30| Velocidade de soldadura elevada
! Boa penetracao

21,7 X 1,814 mm 5| Externa a direita

HIDARG | Velocidade de soldadura elevada
| Quando o material permite o uso de hidrogénio

G 1/2" Externa & esquerda

ALUMINIO E LIGAS

APLICACAD | | GAS | CARACTERISTICAS

VALVULA

|w | ARGON Espessuras medias e finas
A alta pureza do ARGON permite um corddo de qualidade
Bom controlo do arco (standard ou pulsado)

21.7 X 1,814 mm S| Externa & direita

MIG/MAG

HELAR 5 | Melhor penetracio que o ARGON
Maior velocidade

21,7 X 1.B14 mm 5l Externa & direita

ARGON | Grande pureza - cord3o com qualidade
Boa acclo de limpeza com corrente alterna
Boa estabilidade de arco

| Q| ed

21,7 % 1,814 mm S| Exemna a

HELAR 30| Maior velocidade

Maior penetracio

Quando existem problemas de porosidade
Proprio para soldadura automatizada
Corddes bastante planos

TIG
—

21,7 X 1,814 mm SI Exlerna & diresta




ACOS INOXIDAVEIS

APLICAGAD GAS | CARACTERISTICAS VALVULA
g ARCO 2 | Mivel de oxidacso inferior aos das misturas ARGON/OXIBENIO 21,7 X 1,814 mm S| Externa & direila
-'. Soldadura com arco curto e spray
Soldadura com arco pulsado
5] T | ARD Soldadura com arco spray 21,7 X 1,814 mm 5l Externa & direita
< L Nivel de oxidacao dependente da quantidade de oxigénio na mislura
=
EE‘ HIDARCO | Caracteristicas semelhantes a0 ARCO 2, corddo mais perfeito 21,7 X 1,814 mm 5! Externa & esquerda
E Espessuras médias e finas de acos inoxidaveis austeniticos
HELARCO | Aumento significativo da velocidade da soldadura 21,7 X 1.814 mm Sl Externa a direita
Bom aspecto do corddo
HIDRO- Acos inowdaveis austeniticos 21.7 % 1,814 mm Externa & esquerda
-HELARCO| Necessita um minimo trabalho de acabamento da soldadura
o | ARGON Utilizada em secches pequenas @ medias 21,7 ¥ 1,814 mm Sl Externa a direita
= Quando & necessano controlo radiografico
HELAR 30| Quando nao & possivel utilizar o hidrogénio 21,7 % 1,814 mm SI Externa & direita
Excelente aspecto do cordao
o Soldadura automatizada
=
HIDARS | Grande velocidade de soldadura 21.7 X 1,814 mm Externa & esquerda
Uso em acos inoxidaveis austeniticos
| HIDAR 15 | Mesmas caracteristicas do HIDAR 5 21.7 X 1,814 mm Exdzma a esquerda
| Quando & necessano mailor penetracdo
GAS APLICACAD VALVULA
T | DIOWDO OE| Soldadura MAG de agos ao carbono 21,8 X 1,814 mm Exerna a dreita
= CARBONO | penetracan em profundidade
Gas com propriedades oxidantes
Provoca muitas projecgdes
OXIGENIO | Soldadura autogénia oxi-acetileno G 5/8" Intema & direita
—
i ACETILEND | Soldadura autogénia oxkacetileno 21 x 10mm Tipo D
i HEUO | Gas de baldo 21,7 % 1,814 mm Externa 4 direita
i o Limpeza de tubos, industria de frio, etc. 21,7 X 1,814 mm Externa & direita
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